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Дкmуальносmь теоретического оооснования процеggulJ, ь lturupDl^

пластическую деформацию реzlлизуют только в части объема деформируемой
которыхобоснования процессов,

заготовки, состоит в решении задач повышения точности заготовки, именно

точность определяет качество полученных изделий. Важной практической

задачей является выбор оптим€IJIьных параметров оборудования для

осуществления нестационарных процессов локzrльной пластиLIеской

деформации на основании расчета силовых, скоростных и энергетических

характеристик процесса.
новuзна диссертационного исследов ания заключается :

в теоретическъм обосновании использования лок€tльной пластической

деформации для совершенствования технологических процессов вытяжки,

осадки и изгиба;
в доказатепьстве возможности увеличения длины заготовки в 2 - 2,5

раза без потери устоЙчивости;
в установлении функцион€tльной зависимости изменения кривизны

детали при деформации упругопластического изгиба от усилия нагружения и

установлении величины нагрузки, обеспечивающей заданную точность,

Новаторская позиция автора проявилась в объединение одной

функцион€tльной зависимостью характеристик, имеющих физический смысп

(усилие, предел Тек}пIести материала, р€tзмеры заготовки и инструмента) в

вид соотношений между безразмерными параметрами. Это позволило

совершенствовать технологию формообразования, уменьшив разброс
величиН относительныХ отклонениЙ в 2,0-2,5 раза. Результаты

теоретического ан€rлиза представлены в виде }добных для практического

использования формул, таблиц и графиков. Достоинством диссертационной

работы является эксперимент€lJIьное
положений о существенном влиянии на

подтверждение теоретических
точность изготавливаемых детz}лей

интенсивности упрочнения; принизком упрочнении образовываются участки
с увеличенной кривизны и вблизи них сосредоточена деформации,

пракmuческая ценносmь результатов и методик, изложенных в

диссертации, подтверждается их использованием при создании нового

оборудов анияна предприJIтиях одо <<2462|ýПР), ооо ((оконные системы>)

и ОАО <Укруглегеология)
основное содержание работы достаточно полно отражено в статьях,

опубликОванныХ в ведущИх наr{ных журн€Lпах и изданиях, рекомендованных
вАк Минобрнауки. Материалы работы докладывались на регионаJIьных,



всероссийских и международных конференциях. АвторефераТ полностьЮ

отражает основное содержание диссертации.
Заллечанuя по автореферату. 1. Нет указаний

программного продукта в Федеральной службе
собственности разработанной программнои системы
моделирования технологического процесса вытяжки.

2. На графиках, характеризующих изменение напряжений с

применением условия текучести Треска-сен-вена и с применением условия
Мизеса (стр.17 рис.5
расхождений параметров.

автореферата) необходимо ук€вать величины

Отмеченные недостатки не снижают

не влияют на главные теоретические

диссертации.

КачествО и глубиНа теоретических и экспериментzLпьных иссJIедований,

реализациях их результатов В промышленности позволяют сделать

следующий вывод
диссертация Бровман Татьяны Васильевны является законченнои

научно-квалификационной работой, выполненной на высоком теоретическом

уровне, на акту€tльную тему, имеет научную и практическую ценность,
соответствует требованиям вдк рФ, по своему содержанию отвечает

требоваНиям п.9 (Положения о порядке присуждения ученых степеней>>,

утвержденного Постановлением Правительства РФ от 24.09.|з г. Ns 842,

предъявляемым к докторским диссертациям) а ее автор заслуживает

присуждения 1"rеной степени доктора технических наук по специ€шьности

05.16.05 - Обработка метаJIлов давлением.
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